
Huile Blance

Taille Huile Blanche

500L/ 132 gal. É.-U. F0023855

Méthode d'essai Huile Blanche

INGRÉDIENTS
Huile minérale di-alpha 

Tocopherols

APPARENCE/COULEUR Clair & Brillant/Incolore

ÉTAT PHYSIQUE Liquide

ODEUR Neutre

VISCOSITÉ KINEMATIC @ 40ºC (104ºF)(cSt) 10.80 - 13.50

GRAVITÉ SPÉCIFIQUE @ 25ºC 0.839 - 0.867

POINT D'ÉCLAIR (D56), (°C) 170

SUBSTANCES FACILEMENT CARBONISABLES Réussi

PARAFFINE SOLIDE Réussi

ACIDITÉ DES HUILES BLANCHE Réussi

LIMITE DES HYDROCARBURES AROMATIQUES 

POLYCYCLIQUES
Réussi

LIMITE DES COMPOSÉS DU SOUFRE Réussi

Caractéristiques et avantages

• Huile minérale pure

• Antioxydant alpha-Tocopherol ajouté

• Odeur neutre

• Incolore

• Polyvalent et stable

www.irvingoil.com/fr-CA/blending-

packaging/lubrifiants

1.800.574.5823

Toujours consulter votre manuel du propriétaire pour vérifier le type et le grade du fluide à utiliser!

Des données justificatives peuvent être fournies pour démontrer l'acceptabilité du rendement. Consulter votre associé aux ventes

pour vous renseigner sur les dernières approbations du produit. Veuillez noter qu'il s'agit d'indicateurs de rendement type et qu'ils 

peuvent varier sans préavis.  La présente fiche technique remplace toute version antérieure au 4 avril 2023.

www.irvingoil.com/fr-CA/blending-packaging/lubrifiants  1.800.574.5823

Rendement type

Formats/codes pour commandes

L’huile blanche est un huile minérale pure

hautement rafinée et stable utilize dans une

large gamme d’équipement. Cette

formulation a été conçue pour être insipide,

inodore, non tachante et incolore, idéal

pour une utilisation où il peut rencontrer

des produits finis.

L’huile blanche contient 15 ppm of dl-

alpha-Tocopherol (vitamine E) comme un

antioxidant, mais elle est exempte do tous

les autres additifs et produits chimiques.

Avec d’excellentes propriétés de séparation

de l’eau, cette huile contribue à la

prevention de la rouille et à réduire la

friction tout en protégeant les composants

critiques.

Les propriétés uniques de l’huile blanche

permettent des applications industrielles

générales dans les zones non alimentaires

tels que l’hydrauliques, les compresseurs,

les engrenages et les roulements. Cette

huile n’est pas applicable dans les zones

de pression extrême ou lorsque des

propriétés antiusure sont requises.

Huile blanche a une durée de

conservation de 2 ans une fois ouverte et

doit être stockée à des températures

comprises entre 5 et 15°C.


